
　
当
社
の
九
州
工
場
で
は
、2
0
2
1
年
9
月
に

レ
ー
ザ
ー
誘
導
方
式
無
人
フ
ォ
ー
ク
リ
フ
ト
を
導
入
し

ま
し
た
。現
在
は
5
台
が
3
6
5
日
・
24
時
間
フ
ル
稼

働
で
、製
品
を
生
産
ラ
イ
ン
か
ら
保
管
用
の
ラ
ッ
ク
へ

と
運
搬
し
て
い
ま
す
。

　
当
社
工
場
で
も
人
員
不
足
へ
の
対
応
が
課
題
と

な
っ
て
い
ま
す
。ま
た
、食
品
メ
ー
カ
ー
と
し
て
商
品
の

安
定
供
給
の
た
め
、確
か
な
物
流
を
確
保
す
る
と
い
う

観
点
か
ら
、無
人
フ
ォ
ー
ク
リ
フ
ト
は
大
変
有
効
で
は

な
い
か
と
考
え
ま
し
た
。他
社
メ
ー
カ
ー
か
ら
も
話
を

聞
く
な
か
で
、三
菱
ロ
ジ
ス
ネ
ク
ス
ト
さ
ん
は
既
存
の

工
場
に
導
入
す
る
と
い
う
条
件
に
適
合
す
る
、レ
ー

ザ
ー
誘
導
方
式
を
提
案
し
て
く
れ
た
こ
と
が
決
め
手

と
な
り
ま
し
た
。レ
ー
ザ
ー
誘
導
方
式
で
あ
れ
ば
床
面

工
事
不
要
、工
場
の
稼
働
を
止
め
ず
に
導
入
で
き
ま

す
。さ
ら
に
、棚
の
格
納
状
況
に
よ
っ
て
製
品
を
保
管

す
る
場
所
が
変
わ
り
ま
す
の
で
、作
業
量
に
応
じ
た
柔

軟
な
運
用
が
可
能
と
い
う
の
も
求
め
る
条
件
に
ぴ
っ
た

り
で
し
た
。実
際
、す
べ
て
の
作
業
を
自
動
化
す
る
こ

と
で
省
人
化
を
実
現
で
き
ま
し
た
。特
に
夜
間
に
滞

り
な
く
作
業
を
継
続
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
る
手
応
え

を
感
じ
て
い
ま
す
。ま
た
、こ
ち
ら
が
組
ん
だ
工
程
通

り
に
作
業
し
て
く
れ
ま
す
の
で
、製
品
の
品
質
保
持
に

も
役
立
っ
て
い
ま
す
。車
体
周
囲
の
障
害
物
を
感
知

す
る
シ
ス
テ
ム
が
搭
載
さ
れ
、安
全
面
で
も
優
れ
て
い

ま
す
ね
。

　
現
在
、三
菱
ロ
ジ
ス
ネ
ク
ス
ト
さ
ん
の
無
人
フ
ォ
ー

ク
リ
フ
ト
は
九
州
工
場
以
外
に
も
恵
庭
工
場
と
京
都

工
場
で
稼
働
し
て
い
ま
す
。こ
れ
も
信
頼
あ
っ
て
こ
そ

と
い
え
る
で
し
ょ
う
。今
後
、ト
ラ
ブ
ル
時
へ
の
即
応
の

た
め
に
、現
地
で
の
サ
ー
ビ
ス
体
制
を
こ
れ
ま
で
以
上

に
強
化
し
て
い
た
だ
け
ま
す
と
幸
い
で
す
。そ
し
て
現

場
の
声
を
率
直
に
伝
え
て
ま
い
り
ま
す
の
で
、さ
ら
な

る
製
品
の
進
化
や
サ
ー
ビ
ス
の
向
上
に
つ
な
げ
て
い
た

だ
け
れ
ば
と
思
い
ま
す
。

現場改善 導入事例

棚の格納状況に応じた柔軟な運用が可能
九州工場に最適の無人フォークリフト

むらた　のぶゆき

生産物流プロセス戦略本部
物流部部長

村田 信之さま
　ほさか　 さとし

物流部 
物流品質グループ グループ長

保坂 賢さま
　こすぎ　  ともかず

物流部　
物流品質グループ

小杉 友和さま

今
回
、パ
レ
ッ
ト
流
動
棚
と
の
連
携
に
対
応
可
能
な
レ
ー
ザ
ー
誘
導
方
式
無
人
フ
ォ
ー
ク
リ
フ
ト
の
導
入
に
携
わ
ら
れ
た

物
流
部
の
村
田
部
長
、保
坂
グ
ル
ー
プ
長
、小
杉
さ
ま
に
お
話
を
伺
い
ま
し
た
。

3
6
5
日・24
時
間
フ
ル
稼
働
の
工
場
を

止
め
る
こ
と
な
く
新
規
導
入

将
来
も
見
据
え
た
省
人
化
、高
効
率
化
へ
好
感
触
！

1
日本を代表する

総合食品メーカーの主力工場

レーザー誘導方式無人フォークリフト
「プラッターオート」

株式会社明治は、食品から医薬品までを製
造販売する、日本でも稀有な総合食品メー
カー「明治ホールディングス株式会社」のグ
ループ会社。2011年、明治乳業と明治製
菓の食品部門が統合して設立され、お菓子・
アイスクリーム、食品・飲料、乳幼児用商品、
スポーツ・健康・美容、流動食など多種多彩
な商品を製造販売している。このうち2002
年に開設された九州工場は、牛乳やヨーグ
ルトを製造するとともに九州地区全体への
出荷拠点として稼働。株式会社明治の主力
工場となっている。

株式会社明治
九州工場さま
所在地　福岡県八女市鵜池広川林557-5
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ますます加速する人員不足。
いかに安定的な物流を
確保するか？

24時間フル稼働ゆえの
人員不足解消につながりました

工場の条件に合う方法で
自動化、効率化を促進したい

効果
result

改善策
solut ion

課題

他メーカーの製品も比較
し、AGFの導入を検討しま
した。条件は既存の工場
に導入できること、棚の格
納状況に応じてＡＧＦの行
先変更も可能であること、
でした。

バッテリー残量が少なくなるとAGF
が自ら充電エリアに向かい給電を
行います。そのためバッテリー交換
などの作業が不要となり、24時間
連続稼働が可能になります。

レーザー誘導方式とは、車体上部のレーザースキャナで反射
板をスキャンし、車両の現在地を認識して走行するシステムで
す。必要な施工は反射板の設置のみで磁気棒埋没の床面工
事が不要のため、工場の稼働を止めずに導入することができ
ました。

レーザー誘導方式無人
フォークリフトにより2
つの大きな導入条件を
クリア。省人化につなが
りました。特に夜間の人
員不足を解消できたの
が大きなメリットです。

人員不足がますます加速
することが確実ななかで、
いかに安定的な物流を確
保するか。何としても解決
しなければならない火急の
課題でした。

subject

無線を用いてAGFを制御

「プラッターオート」導入による24時間自動搬送システム
明治 九州工場さまで実際に稼働している5台のレーザー誘導方式無人フォークリフト
「プラッターオート」による24時間自動搬送システムについてご紹介します。

レーザー誘導方式の採用により
既存の工場への導入を実現

運行制御技術
「Route Optimizer」により
AGF5台の同時稼働を実現

PO INT

1

PO INT

2

PO INT

2

生産ラインから流れてきた製品を荷受け①

製品をパレット流動棚の指定位置へ搬送②

AGFにより仮置きされた製品は
先入れ先出しで次の工程へ③

①～③を
5台のAGF※により24時間対応

先入れ先出しが可能な
パレット流動棚

システム管理PC

「Route Optimizer」とは、運行管理端末に入力した複
数の稼働指示に従い、レーザー誘導方式無人フォーク
リフトを複数台同時に稼働させる制御システムです。限
られた空間で各AGFが自動で最適なルートを選択し作
業の効率化を図れます。

レーザー誘導方式無人フォークリフト  

PO INT

1

反射板

レーザースキャナ

レーザー誘導方式
無人フォークリフト
「プラッターオート」

現場改善 導入事例

自動充電システムの採用により
24時間稼働が可能！
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日本を代表する総合食品メーカーの主力工場1

※AGF＝Automated Guided Forklift


